FICHA DE DADOS DO PRODUTO
Sikadur®-42 ZA

Grout de epoxi fluido de alta resisténcia mecanica

DESCRIGAO DO PRODUTO

Sikadur 42 ZA é um grout de epodxi, de consisténcia flu-
ida, fornecido em trés componentes para nivelamento
de mdquinas e equipamentos.

UTILIZAGOES

Sikadur®-42 ZA é usado para:

Em ancoragens de barras, tirantes, chumbadores,
etc;

Bases de motores, compressores, bombas, turbo ge-
radores, turbinas, etc

Ancoragem de armaduras em betdo em superficies
horizontais.

* Enchimento sob placas de apoios em pontes ou ma-
quinas.

Enchimento de grandes fissuras e cavidades no be-
tdo.

AplicagGes que necessitam de cura rapida com alta
resisténcia inicial.

CARACTERISTICAS / VANTAGENS

= Elevadas resisténcias mecanicas iniciais e finais

* F4cil de usar, pré-dosado

= Excelente aderéncia

* Endurecimento rapido e sem retragao

= Alta resisténcia quimica e a corrosao

= Alta resisténcia a impacto

= Excelente resisténcia a cargas estaticas e dinamicas
» Baixo coeficiente de expansdo térmica

= Alta resisténcia a vibragdo

DADOS DO PRODUTO
Base quimica Resina epoxi
Fornecimento Componente (A + B) 3 litros.

Componente C 15 litros

FICHA DE DADOS DO PRODUTO
Sikadur®-42 ZA

Dezembro 2021, VERSAO 01.01
020202010010000069

1/4



Cor

Comp A Pasta branca.

Comp B Pasta cinzenta escura.
Comp C Areia.

Mistura A+B+C Cinza,

Tempo de armazenamento

O produto conserva-se 24 meses a partir da data de fabrico.

Armazenagem e conservagio

Armazenamento adequadamente na embalagem original, fechada, lacrada
e sem danos em condicoes secas em temperaturas entre +5 °C e +30 °C.
Proteja da luz solar directa.

Massa voliimica

~2 130 kg/m3 (A+B+C)

DADOS TECNICOS
Resisténcia a compressdo Tempo de cu- 8 Horas 24 Horas 7 Dias 14 Dias
ra
Resisténciaa 10.0N/mm2  50.0N/mm2  65.0N/mm2  70.0N/mm?
compressao
a 25eC
Resisténcia a flexdo 28 N/mm? (ASTM C580)
Resisténcia a tragdo 17 N/mm? (ASTM D638)

Tensdo de aderéncia

~20 N/mm?2 (Sobre ago) (1SO 4624, EN 1542,
> 3,5 N/mm?2 (ruptura pelo betdo) EN 12188)

INFORMACAO SOBRE A APLICACAO

Proporgao da mistura

Componente A: 2 partes.
Componente B: 1 parte.
Componente C: 12 partes.

Rendimento

8.7 Litros (3.0 litros Componente (A e B) e 15.0kg Componente C)

Espessura da camada

Minimo de 10 mm e maximo de 60 mm

Temperatura ambiente

+10°C min. / +30°C max.

Temperatura da base

+10°C min. / +30°C max.

Teor da humidade da base

Tempo de vida Util da mistura (pot-life)

<4 % pbw

(200 g, adiabatic testing)
Temperatura +23°C
2.2:1:15 30 minutos

A vida util da mistura comega quando a resina e o endurecedor sdo mistu-

rados. E mais curto em altas temperaturas e mais longo em baixas tempe-

raturas. Quanto maior for a quantidade misturada, menor sera o tempo de
vida na mistura. Para obter maior trabalhabilidade em altas temperaturas,
o adesivo misturado pode ser dividido em porg¢Ges. Outro método é resfri-
ar os componentes A + B e C antes de mistura-los (ou seja, apenas quando
as temperaturas de aplicagdo estiverem acima de +20 ° C).

VALOR BASE

Todos os dados técnicos referidos nesta Ficha de Pro-
duto sdo baseados em ensaios
laboratoriais. Resultados obtidos noutras condi¢Ges

podem divergir dos

apresentados, devido a circunstancias que nao pode-

mos controlar.
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OBSERVACOES

= Temperatura minima do substrato +10 ° C

* O material deve ser acondicionado sendo armazena-
do em area com temperatura ambiente entre +10 ° C
e +30 ° C por no minimo 48 horas antes do uso.

* Ndo dilua com solventes.

* Os solventes impedem a cura adequada e alteram as
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propriedades mecanicas. Sikadur® é uma barreira de
vapor quando curado.

Profundidade minima da argamassa: 10 mm.
Profundidade maxima da argamassa: 60 mm por ele-
vador.

O Ultimo levantamento deve ser mantido em 50 mm.
O componente C deve ser mantido seco.

Para aplicagdes especificas de injecao de parafusos,
consulte os Servicos Técnicos da Sika.

Para um assentamento adequado, deixe a argamassa
subir acima da parte inferior (3 mm) da placa de ba-
se.

Evite dividir unidades pré-lote para misturar. Misture
apenas unidades completas.

Ambientes frios, temperaturas do substrato ou do
material influenciardo as caracteristicas de cura e flu-
xo de $ v (nome).

N&o submeta o rejunte epdxi curado a mudancas re-
pentinas de temperatura, especialmente durante os
estagios iniciais de cura.

Entre em contato com os Servigos Técnicos da Sika
para controlar o espacamento das juntas em grandes
projetos de injecao de placas de base.

As resinas Sikadur® sdo formuladas para ter baixa
fluéncia sob carga permanente. No entanto, devido
ao comportamento de fluéncia de todos os materiais
poliméricos sob carga, a carga de projeto estrutural
de longo prazo deve levar em consideragao a fluén-
cia. Geralmente, a carga de projeto estrutural de lon-
go prazo deve ser inferior a 20-25% da carga de fa-
Iha. Consulte um engenheiro estrutural para célculos
de carga para a aplicagdo especifica.

ECOLOGIA, SAUDE E SEGURANCA
INSTRUCOES DE APLICACAO

QUALIDADE DA BASE

A argamassa e o betdo devem ter mais de 28 dias (de-
pendendo dos requisitos minimos de resisténcia). Ve-
rifique a resisténcia do substrato (betdo, pedra natural
etc.). A base devera estar limpa e s3, isenta de gordu-
ras e 6leos. Eliminar particulas soltas

ou mal aderentes, leitanca superficial, ferrugem, re-
vestimentos antigos, etc. Bases de aco devem ser oxi-
dados a um padrdo equivalente a Sa 2.5 O substrato
deve ser sdlido e todas as particulas soltas devem ser
removidas. O substrato deve estar seco ou Umido e li-
vre de qualquer agua parada, gelo etc.

PREPARAGAO DA BASE

Betdo, argamassa, pedra

A base devera estar limpa e s3, isenta de gorduras e
Oleos. Eliminar particulas soltas

ou mal aderentes, leitanca superficial, ferrugem, re-
vestimentos antigos, etc.

Aco

Deve ser limpo e preparado cuidadosamente para um

padrdo de qualidade aceitavel equivalente a SA 2.5, ou
seja, por jateamento e vacuo. Evite condi¢des de pon-

to de orvalho.
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A area de contato da superficie e da placa de base de-
ve estar limpa e sélida. Para melhores resultados, o
substrato deve estar seco. Remova poeira, leitanca,
oleos, graxa, compostos de cura, impregnacées, ceras,
particulas estranhas, revestimentos e materiais desin-
tegrados por meios mecanicos, ou seja, lascando com
um cinzel, limpeza a jato, etc. Todos os bolsos ou man-
gas da ancora devem estar livres de agua. Aplique ar-
gamassa imediatamente para evitar a reoxidagdo /
formacgao de ferrugem. Para resultados ideais: Ao ci-
mentar areas ou equipamentos sensiveis a vibragdo, é
recomendavel que as superficies de contato sejam
preparadas de acordo com a ultima edigdo da Pratica
Recomendada do American Petroleum Institute 686
"Projeto de Instalacdo e Instalagdo de Maquinas", Ca-
pitulo 5.

MISTURA

Unidades pré-lote

Misture os componentes A e B no balde do compo-
nente A por aprox. 30-60 segundos com uma pa co-
nectada a uma broca de baixa velocidade (300—450
rpm). Evite aeragdo durante a mistura até que o mate-
rial se torne uniformemente misturado em cor e visco-
sidade. Coloque o epdxi misturado em um recipiente
de mistura apropriado. Adicione lentamente o conteu-
do do componente C (para manter o aprisionamento
de ar no minimo) dependendo dos requisitos de fluxo
(observe a proporgao de mistura correta) e misture
até ficar uniforme e homogéneo. (aprox. 3 min) Mistu-
re apenas a quantidade que pode ser usada dentro de
sua vida util.

Embalagem a granel (ndo pré-lote)

Primeiro, mexa bem cada componente. Adicione os
componentes nas proporgdes corretas em um balde
de mistura adequado. Misture os componentes. Use
um misturador elétrico de baixa velocidade, etc. como
acima para as unidades pré-agrupadas.

Nunca misture o componente A e B sem adicionar o
componente C (como a rea¢do exotérmica entre Ae B
sozinha gera excesso de calor) Deixe no recipiente de
mistura normal até que a maioria das bolhas de ar in-
corporadas tenham se dispersado.

METODO DE APLICAGAO/ FERRAMENTAS

Formando

A consisténcia do sistema de rejunte epéxi $ v (nome)
requer o uso de formas permanentes ou tempordrias
para conter o material em torno das placas de base,
por exemplo. Para evitar vazamento ou infiltracdo, to-
dos esses formadores devem ser selados. Aplique fil-
me de polietileno ou cera em todas as formas para
evitar a adesdo da argamassa. Prepare a cofragem pa-
ra manter mais de 100 mm de pressao de liquido para
facilitar a colocagdo. Uma caixa de argamassa equipa-
da com uma calha inclinada anexada a forma aumen-
tara o fluxo de argamassa e minimizara o encapsula-
mento de ar.

Aplicacdo

A argamassa misturada nas formas preparadas de um
ou dois lados apenas, para eliminar o aprisionamento
de ar. Mantenha a pressao do liquido para garantir um
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contato intimo com a placa de base. Coloque argamas-
sa de epdxi suficiente nas formas para subir ligeira-
mente acima da parte inferior (3 mm) da placa de ba-
se. A profundidade minima do vazio abaixo da placa
de base deve ser de 12 mm. Onde o vazio abaixo da
placa de base for maior que 60 mm, coloque a arga-
massa de epoxi em elevagdes sucessivas de 60 mm ou
menos, uma vez que a elevagdo anterior tenha esfria-
do. Depois de endurecido verifique a aderéncia baten-
do com um martelo. Consulte também a “Declaragao
do Método Sikadur®-42” Ref: 850 42 01

LIMPEZA DE FERRAMENTAS

As ferramentas e materiais utilizados devem ser lim-
pos com solventes antes da cura do produto. Apds o
endurecimento, o produto sé podera ser removido
mecanicamente

RESTRICOES LOCAIS

NOTA LEGAL

A informacgdo e em particular as recomendacgdes rela-
cionadas com aplicacdo e utilizagdo final dos produtos
Sika, sdo fornecidas em boa fé e baseadas no conheci-
mento e experiéncia dos produtos sempre que
devidamente armazenados, manuseados e aplicados
em condi¢des normais, de acordo com as
recomendacdes da Sika. Na pratica, as diferengas no
estado dos materiais, das superficies, e das condi¢Ges
de aplicagdo em obra, sdo de tal forma imprevisiveis
gue nenhuma garantia a respeito da comercializacao
ou

aptiddo para um fim em particular, nem qualquer res-
ponsabilidade decorrente de qualquer relacionamento
legal, poderdo ser inferidas desta informacdo, ou de
qualquer recomendacgdo por escrito, ou de qualquer
outra recomendacdo dada. O produto deve ser ensaia-
do para aferir a adequabilidade do mesmo a aplicagao
e fins pretendidos. Os direitos de propriedade de ter-
ceiros deverdo ser observados. Todas as encomendas
aceites estdo sujeitas as nossas condi¢des de venda e
de entrega vigentes. Os utilizadores deverao sempre
consultar a versdao mais recente da nossa Ficha de Pro-
duto especifica do produto a que diz respeito, que
serd entregue sempre que pedida.

SIKA MOCAMBIQUE, LDA
Boane, Matola Rio, Parcela 3441
MOCAMBIQUE

Phone : + 25 821 730 367
HTTPS://moz.sika.com/
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